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Podékovani

Dékujeme Vam za to, Ze jste si vybrali automatické zavory CS500.

Materidly a komponenty pouZité pfi vyrobé jsou vysoké kvality a jsou b&hem celého vyrobniho procesu
podrobeny mnoha zkouskam a testim.

Jsou vyrabény podle vSeobecné uznavanych technickych standard( a v plném rozsahu odpovidaji
pfedepsanym technickym normam.

Zakladni popis

Automatické zavory CS 500 jsou pohanény elektromotorem s vysokym krouticim momentem a
kompaktni $nekovou pievodovkou. Jsou uréeny pro intenzivni provoz. Rizeni je zaji$téno
mikroprocesorovou jednotkou. SkFifi je vyrobena z ocelového plechu a opatfena praskovou
polyesterovou barvou.

Stavebni priprava

e Zavora se osazuje na pevné uchycenou (napf. zabetonovanou, pfivafenou atd.) kotevni sadu,
skladajici se z kotevni desky a 4 Sroubld M12 s maticemi uréenych k zabetonovani.

e Zaklad pro zavoru vyhotovime min. do hloubky 600 mm, kabelové pfivody (220V AC, signalni
kabely) vedeme v odpovidajicich kabelovych chrani€ich, v€etné pfivodu napf. od detektoru
vozidel stfedem kotevni sady.

Usazeni zavory a pripevnéni ramene

¢ Rozbalenou zavoru usazujeme na fadné ocisténou kotevni sadu s odSroubovanymi maticemi a
s odejmutymi dvifky zavory, abychom mohli plné kontrolovat nasazeni na kotevni Srouby M12 a
protaZeni pfivodnich kabell otvorem ve dnu zavory.

o Poté zevnitf pfiloZime pfiloZky, nasadime na pfislusny Sroub pruzZinu a celé dotahneme pomoci
matic M12. Zavora se v Zzadném sméru nesmi po utaZeni ke kotevni sadé pohybovat, protoZe pfi
pohybu ramene zde plsobi znacné sily.

e Rameno zavory pfipevnime pomoci drzaku ramene &tyfmi Srouby M8 imbusového typu na osu
otaeni ramene ( Pozor na spravnou orientaci ramene - pokud je pruZina povolena, rameno musi
byt kolmo vzh(ru).

o Po sestaveni zavory a ramene je nutno pfekontrolovat vyvazeni ramene pruZinou, které
provadime s namontovanym ramenem definitivni délky v€etn& vSeho pfisluSenstvi. Pfevodovku
odjistime stlacenim paky na jejim boku a pfekontrolujeme, zda se rameno pfi uvolnéni ustali pod
uhlem 45 st. Dle potfeby pruzinu pfitahneme popf. uvolnime pomoci zavitové tyée a matice v jeji
spodni Casti. Tato operace ma zasadni vyznam z hlediska plynulosti chodu ramene i
minimalniho namahani mechanickych dild skfiné zavory.
Pozn.: Vyvazeni ramene pruzinou je nutno opakovat pfi jakékoliv zméné délky ramene, pfidani,
pfipadné demontovani napf. tlakové listy nebo znacky STOP a také po zkraceni ramene napf. po
havarii s vozidlem.

Vyvazeni pruzinou
Tabulka doporuéené sily pruziny k délce ramene. Zavora je z vyroby vybavena bilou pruzinou,

k dispozici jsou jesté pruziny neutralni ( bez oznaceni ) a zluté. V pfipadé pouziti kratSiho ramene je
nutné pruzinu vyménit. Udaje jsou jen orientaéni, vyvazeni ramene je nutné zkontrolovat.

Délka ramene 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0
Barva pruZiny Zluta Zluta Neutralni | Neutralni | Neutralni Bila Bila




Obr.: Usazeni kotevni sady a pfipevnéni skfiné zavory
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Obr.: Uchyceni ramene a sestava pakového mechanismu prevodovky
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Zaména pravého provedeni za
levé

e Zavora je zvyroby dodavana
v pravém provedeni. Pokud je
nutné zménit toto provedeni za
levé, postupujte dle tohoto
doporudéeni

e Povolte spodni matice pruziny ,D“ a
Sroub kyvného oka ,V“ ktery
pfipevnéte na druhou stranu paky.
Pruzinu ,M“ pfipevnéte na druhou
stranu skfiné a matice znovu
pfitahnéte. Pozor na spravné
vyvazeni ramene pruzinou !

o Prestavte kameny spinajici
mikrospinae tak, aby spinaly
mikrospinace ve spravném pofadi

e Vidici jednotce prohodte vodice
koncovych spinaéd SWC a SWC-R
vzajemné mezi sebou

o Prohodte vodi€e motoru vzajemné
mezi sebou

e Paku ,L“ pro nouzové otevieni
zavory pfesunete na druhou stranu
povolenim Sroubku G .

Nouzové otevieni zavory

Béhem pouzivani zavory mlze nastat
situace, kdy je nutno zavoru otevfit
nebo zavfit nouzovym zplsobem (napf.
pferuSena dodavka elektrické energie).

! Nouzovou otevieni nebo zavieni
zavory provadéjte pouze pri
vypnutém jisti€i pfivodu napajeni
zavor!

Pro tento pfipad je pfevodovka
vybavena pakou, ktera rozpoji Snekové
soukoli. Po zatlaeni paky je mozné
ramenem volné pohybovat a po
zvednuti ramene a vraceni paky do
zakladni polohy se prevodovka opét
zajisti  proti  volnému pohybu. Po
obnoveni napajeciho napéti je mozné
zavoru opét pouzivat.

Mova pozice paky
pro nouzové odjisténi

\

Vv IR
L1
=1 /] =
kawng oko M12 |1 [y
T
f,’-
.
=
Matice W12
— Cor =
= =
S =P
i — c('ii
——
—
&=
:!f
c*
i
Ll
|"|—_"'-'-r— k@-]

n/ﬁ%%

‘\.‘.‘

Driak pruZiny

—
Mova pozice
pruginy

Ridici jednotka




Nastaveni koncovych spinacu

Popis poloh ( viz obrazek )

A - Konec brzdici faze pfi otvirani — paka jiz musi byt opfena o
stavéci Sroub horni polohy. Vypnuti motoru fidi jednotka sama.

B - Bod , kdy zaéne fidici jednotka zpomalovat pfi otvirani.
Nastavuje se kamenem , ktery spina koncovy spinac.

C - Bod , kdy zagne fFidici jednotka zpomalovat pfi zavirani.
Nastavuje se kamenem , ktery spina koncovy spinac.

D - Konec brzdici faze pfi zavirani — paka jiz musi byt opfena o
stavéci Sroub dolni polohy. Vypnuti motoru je fizeno koncovym
spinaCem, ktery spina stejny kamen jako pfi za¢atku zpomaleni.

e Koncové spinaCe zavory kontroluji pohyb ramene a zaijistuji
zpomaleni rychlosti motoru v krajnich polohach pohybu zavory.
Jsou umistény na konzole v horni Casti pfevodové skiiné.
Spinaci kameny jsou pfipevnény Sroubky na jejich plastovém
nosi€i na vystupni ose pfevodové skfiné. Vlastni poloha
zastaveni pohybu ramene se nastavuje pomoci dvou Sroubt M12
umisténych v horni ¢asti skfiné a paka se o né v krajni poloze
opira. Paka prevodovky se opfe o tyto Srouby a dojde k ukongeni
pohybu ramene.

Koncak zplisobici zastaveni Koncak zpiisobici zpomaleni
pfi zavirani pfi zavirani

Koncak zpusobici zpomaleni T
pii otvirani

Poznadmka: v zavoie miiZe byt pouito zrcadlového umisténi koncaki

Kamen pro zaviraci smér

Usek zpomaleni
pohybu ramene



Ridici jednotka zavory a jeji zapojeni

Zavory CS 500 se dodavaiji s mikroprocesorovou fidici jednotkou DA.24V
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Zapojeni svorek fidici jednotky DA.BA:

Cislo svorky Funkce Popis
Pfipojeni 230V AC , (1-Neutralni vodi¢ , 2 - fazovy vodi€ ). Zavoru doporucujeme
1-2 Napajeni pfipojit pfes proudovy chrani¢ 16A/0,03A
4-5 Motor 24VDC |Pfipojeni motoru 24 V DC
6-7 LAMP Vystup pro pfipojeni lampy 24V max 40W, vystup je blikajici
8-9 24V AC Vystup napéti 24 V AC pro napajeni pfislusenstvi (fotoburiék, detektort apod. )
10-11 BAR LIGHT  |Vystup pro osvétleni ramene zavory 24V DC - max. 200 mA - max. 6 lamp
12 COM Svorka spoleéna pro vSechny ovladaci a bezpe€nostni vstupy
13 STOP Vstup ovladaciho tladitka STOP ( N.C. kontakt )
14 PHOT Vstup kontaktu bezpe&nostniho FOTO ( N.C. kontakt )
15 OPEN Vstup ovladaciho tlagitka otevrit ( N.O. kontakt )
16 CLOSE Vstup ovladaciho tlagitka zavfit ( N.O. kontakt )
17 P.P. Vstup ovladaciho tla¢itka ,krok za krokem* ( N.O. kontakt )
18 COM Svorka spoleéna pro vSechny vstupy koncovych spinacu
Vstup koncového spinace zavfit - kdyz je kontakt rozepnut, napéti pro motor je
19 SWC odpojeno a zaviraci faze se ukondi
Vstup koncového spinace pro zpomaleni v otviraci fazi - kdyz je kontakt
20 SWO-R rozepnut, pohyb zavory se zpomali a zavora dojede zpomalenou rychlosti
Vstup koncového spinace pro zpomaleni v zaviraci fazi - kdyz je kontakt
21 SWC-R rozepnut, pohyb zavory se zpomali a zavora dojede zpomalenou rychlosti
24-25 ANT Vstup antény pro modularni pfijimac
28-29 2CH RX Vystup relé druhého kanalu pfijimace
VAUX-0-VMOT |Sekundar Sekundarni vinuti transformatoru
L1-N1 Primar Primarni vinuti transformatoru
J3 RADIO Konektor pro pfijima¢ - neni kompatibilni s pfijimacem PRASTEL MRS2E

Poznamka : VsSechny nevyuzité bezpe¢nostni vstupy ( STOP, PHOT ) musi byt propojeny se
svorkou COM, jinak neni mozna spravna funkce zafizeni.

Nastaveni trimru
SLOWCL - Nastaveni rychlosti zpomalovani pfi zaviraci fazi ( aktivuje se rozepnutim vstupu SWC-R )
SLOWOP - Nastaveni rychlosti zpomalovani pfi otviraci fazi ( aktivuje se rozepnutim vstupu SWO-R )
AMP - Nastaveni citlivosti proudové pojistky ( pretizeni motoru ). Senzor je aktivni pfi otvirani i
zavirani, neni aktivni pfi zpomaleni v otviraci fazi.

TCA — Nastaveni ¢asu automatického zavreni v rozsahu 0 — 240s.

Diagnostika pomoci LED diod

Jednotka je vybavena signalizaénimi diodami, které signalizuji aktivaci pfislusnych vstup(.

POWER LED | Indikace pfipojeného napajeciho napéti
STOP LED Sviti pfi aktivaci vstupu STOP

PHOT LED Sviti pfi aktivaci vstupu PHOT

OPN LED Sviti pfi aktivaci vstupu OPEN

CLS LED Sviti pfi aktivaci vstupu CLOSE

PP LED Sviti pfi aktivaci vstupu P.P.

SWC LED Sviti pfi aktivaci vstupu SWC

SWO-R LED |Sviti pfi aktivaci vstupu SWO-R
SWC-R LED |Sviti pfi aktivaci vstupu SWC-R




Nastaveni funkci jednotky zavory pomoci osminasobného prepinace DIP switch:

Cislo Funkce Popis

DIP 1 TCA Funkce zaviraci automatiky — nastavuje se trimrem TCA
OFF = funkce vypnuta
ON = funkce aktivovana

DIP 2 PRELAMP Funkce aktivace vystrazné lampy pred pohybem 3 sec.
OFF = funkce vypnuta
ON = funkce aktivovana

vstupy musi byt aktivni po celou dobu pohybu zavory. Vstupy PHOT a
P.P. jsou vypnuty, STOP je aktivni.

OFF = funkce vypnuta

ON = funkce aktivovana

DIP 3 upP Funkce "Service-man". Jsou aktivni pouze vstupy OPEN - CLOSE a tyto

DIP 4 P.P.Mod Funkce vstupu P.P. — krok za krokem
OFF = poradi reakce na impulsy : otevfit/stop/zavfit/stop
ON = poradi reakce na impulsy : otevrit/zavfit

DIP 5 LIGHT Funkce vystupu lampy BAR LIGHT - 10/11
OFF = Blika i pfi otviraci fazi a v oteviené poloze
ON = Trvale sviti pfi otviraci fazi a v oteviené poloze

DIP 6 COND. Funkce pro hromadné parkovisté — béhem otvirani je zakazano zavreni
zavory

OFF = funkce vypnuta
ON = funkce aktivovana

DIP 7 AMPCL Ampérometricky senzor je aktivni nebo vypnuty b&éhem zpomaleni pfi
zaviraci fazi

OFF = Senzor je vypnuty

ON = Senzor je zapnuty

zpomaleni v otviraci fazi
OFF = Doba béhu ve zpomaleném rezimu je 4 s
ON = Doba béhu ve zpomaleném rezimu je 2 s

DIP 8 Trall-OP Nastaveni doby béhu motoru ve zpomaleném rezimu po aktivaci koncaku

Zména nastaveni rychlosti pohybu zavory

se provadi pfepojenim vodi¢e VMOT na jiné vinuti transformatoru. Z vyroby je standardné nastavena
stfedni rychlost — vodi€ VMOT je zapojen na svorce 23.

Zrychleni pohybu — Vodi€ VMOT pfepojte ze svorky 23 na svorku 27.

Zpomaleni pohybu — Vodi¢ VMOT pfFepojte ze svorky 23 na svorku 18.

Upozornéni — pfi této zméné vzdy provedte prekontrolovani pohybu ramene, popfipadé upravte
rychlost dobéhu a polohu kamenl zpUsobujicich zpomaleni v krajnich polohach. Pokud pouzivate
ampérometrickou pojistku, provedte jeji znovunastaveni trimrem AMP.

Pokud je na ramenu zavory pouzito pfisluSenstvi ( napfiklad osvétleni ramene ) , nastavte pomalou
rychlost .

Likvidace zarizeni ve smyslu zakona 238 / 91 Sh.

Zavory urcené k likvidaci je nutno rozebrat a jednotlivé komponenty roztfidit dle druhu pouzitych
materiall (rdzné druhy kov(, plasty).
Takto roztfidéné dily ulozit na mista uréena ke sbéru a likvidaci druhotnych surovin.



